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For behov som kraver kvalitet och leveranssakerhet

Prewel Oy ar en expert inom metallbranschen som till-
verkar kravande ror- och stalkonstruktioner for industrins
behov. Var produktion ligger i Jakobstad, dar vi gor ror,
T-ror, segmentbojar, konor och mattbestallda arbeten
exakt enligt kundens krav.

Vi anvander rostfritt, syrafast och Duplex-stal som ma-
terial. Vara specialkompetenser ar vinkelskarvar, T-ror,
konor samt [6sningar med stora diametrar som kombine-
rar mattnoggrannhet och praktisk funktionalitet.

Vi har varit verksamma sedan ar 1980 och mer &n fyra
decenniers erfarenhet syns i stark teknisk kompetens och
smidiga verksamhetsmodeller. Vi har cirka 25 yrkesperso-
ner inom branschen som kanner till material, tillverknings-
metoder och kundernas krav pa praktisk niva.
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Varje ar levererar vi ett betydande antal produkter sarskilt
for infrastrukturbyggande och processindustrins behov.
En del av var produktion riktar sig dven till den internatio-
nella marknaden, framst Norden.

Kvalitet ar grunden for var verksamhet. Varje produkt
tillverkas noggrant och kontrolleras fore leverans.
Certifikaten 1ISO 9001- och ISO 3834 styr vart arbete och
sakerstaller en jamn och hog kvalitetsniva.

Forutom kvalitet ar leveranssdkerheten lika viktig for oss.
Vara kunder kan lita pa att de 6verenskomna tidtabellerna
haller och att helheterna framskrider som planerat fran
borjan till slut.

e j-finland@myjacquet.com

finland.myjacquet.com
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Vi vaxer for att svara mot morgondagens behov

Prewel utvecklar sin produktion malmedvetet for att
mota kundernas vaxande krav. Den pagaende utbyggna-
den av produktionslokalerna ar en betydande investering
som starker var formaga att arbeta mer effektivt och
flexibelt.

| och med utbyggnaden kommer vara produktionslokaler
att vaxa med cirka 2 300 kvadratmeter och kontorsloka-
lerna med cirka 800 kvadratmeter. Samtidigt fornyar vi
hela rorlinjen och bygger en ny betningsavdelning som
forbattrar produktionskvaliteten och produktionstiderna.

Vi vaxer med
vara kunder

v 42300 m? ny produktionsyta
v Kapaciteten kommer stegvis
att fordubblas
v Storleksklassen okar upp
till @ 6 000 millimeter

Var kapacitet kommer stegvis att fordubblas. Vi kan han-
tera storre och tyngre arbetsstycken och storleksklassen
expanderar upp till 6 000 millimeter i diameter. Detta gor
det mojligt att genomfora storre helheter fran en leveran-
tor.

For kunderna innebar det framfor allt battre tillganglig-
het, kortare leveranstider och ett mer flexibelt samarbete.
Syftet med investeringen ar att sakerstalla att vi kan svara
pa efterfragan snabbt och tillforlitligt aven i framtiden.




Projekt dar kompetens ar avgorande

Nar standardlésningarna inte racker till genomfor Prewel Var tjanst tacker hela genomférandet, fran planering till

helheten fran borjan till slut. tillverkning och leverans. Vi ser till att slutresultatet @r en
installationsklar, granskad och dokumenterad helhet.

Vi tillverkar ror- och tryckbarande produkter samt kom-

ponenter med specialmatt och -anslutningar enligt | projektarbetet betonas tydlig kommunikation, planmas-
bestallning. Varje projekt planeras utifran kundens behov, sigt framskridande och leveranssakerhet. Malet ar att
oavsett om utgangspunkten ar en fardig ritning eller en sakerstalla att arbetet fortsatter smidigt hos kunden utan
preliminar skiss. nagra extra steg.

Ju mer kravande l6sningen ar, desto mer kommer var kompetens till nytta!
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KONERAKENTAMISTA

+358 (0) 50 036 3782 | =& folkeemet@femetfi
www.femet.fi




Ror
DN 450-2000

Tillverknings- och

kontrollstandard

> EN 10269-2

> materialtjocklek 3-15 mm
eller enligt avtal

Ramaterial

> rostfritt, syrafast eller
Duplex- austenitiskt stal

> ovriga ravaror enligt
avtal

Svetsmetod
> mekaniserad

plasma-, pulverbag-

eller MAG-svetsning

|

Kontroll
> visuell och mattkontroll -
> vid behov rontgen-

kontroll

Ytbehandlingar
> betning

Stampling

> tillverkarens namn

> rorets dimensioner

> ramaterial

> smalthnummer

> tillverkningsstandard

Intyg
> EN 10204/31

T-ror
DN 150-1800

Tillverknings- och

kontrollstandard

> EN10253-3 / EN10253-4

> materialtjocklek 3-15 mm
eller enligt avtal

Ramaterial

> rostfritt, syrafast eller
Duplex- austenitiskt stal

> ovriga ravaror enligt
avtal

Svetsmetod
> TIG-, plasma- eller
bagsvetsning

Kontroll

> visuell och mattkontroll
> vid behov rontgen-
kontroll

Ytbehandlingar
> betning

Stampling

> tillverkarens namn

> T-rorets matt

> ramaterial

> smaltnummer

> tillverkningsstandard

Intyg
> EN10204/31

Luotettavaa pikakuljetuspalvelua

quickline.fi

@ 044 449 4466

Q henkka@quickline.fi
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Segmentbdjar
DN 450-2000

Tillverknings- och

kontrollstandard |

> materialtjocklek 3-12 mm
eller enligt avtal

Ramaterial

> rostfritt, syrafast eller
Duplex- austenitiskt stal

> Ovriga ravaror enligt
avtal

Svetsmetod
> mekaniserad plasma-
svetsning

Kontroll

> visuell och mattkontroll

> vid behov rontgen- g
kontroll

Ytbehandlingar

> betning |

Stampling _'
> tillverkarens namn i
> bojens dimensioner :
> ramaterial i
> smaltnummer r
> tillverkningsstandard

Intyg
> EN 10204/31

Konor
DN 150-2000

Tillverknings- och

kontrollstandard

> EN10253-3 / EN 10253-4

> materialtjocklek 3-15 mm
eller enligt avtal

. Ramaterial

> rostfritt, syrafast eller
Duplex- austenitiskt stal £
> ovriga ravaror enligt
avtal

Svetsmetod
> TIG-, plasma- eller

bagsvetsning

Kontroll

1 > visuell och mattkontroll

> vid behov rontgen-
kontroll

Ytbehandlingar
> betning

L Stampling

> tillverkarens namn

> konens matt

> ramaterial

> smaltnummer

> tillverkningsstandard

| Intyg
> EN 10204/31
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Prewel Oy
Bottenviksvagen 60
68601 Jakobstad, Finland

+358 (0)6 7810 591
prewel@prewel.fi
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